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Patentanspruche 

1. Verwendung von flussigen Farbmittelzubereitungen, die minde- 
5 stens ein Pigment und, bezogen auf das Pigment, 0,5 bis 

10 Gew.-% mindestens eines Farbstoffs enthalten, zur dekora- 
tiven Einfarbung von Holzwerkstof f en. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dalS die 
10 Zubereitungen 

(A) mindestens ein Pigment, 

(B) mindestens einen Farbstoff , 
• (C) mindestens ein Dispergiermittel , 



15 



20 



25 



(D) Wasser oder ein Gemisch von Wasser und mindestens einem 
Wasser3ruckhaltemittel und 

(E) gewunschtenfalls weitere far Farbmittelzubereitungen ub-. 
liche Bestandteile 

en thai ten. 

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 

daS die Zubereitungen als Komponente (B) mindestens einen an- 
ionischen oder einen kationischen Farbstoff enthalten. 

30 4- Verwendung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dais die Zubereitungen als Komponente (C) mindestens ein 
nichtionisches oberf lachenaktives Additiv, mindestens ein an- 
ionisches oberf lachenaktives Additiv oder ein Gemisch dieser 
oberf lachenaktiven Additive entjialten. 



35 



5. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daiS die Zubereitungen als WasserrUckhaltemittel ein 
schwerverdampf bares, in Wasser losliches oder mit Wasser 
mischbares organisches L5sungsmittel enthalten. . 



40 
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6. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daJS die Zubereitungen 

10 bis 70 Gew.-% der Komponente (A), 

5 

0,05 bis 7 Gew. -% der Komponente (B) , 

1 bis 50 Gew.-% der Komponente (C),- 

10 10 bis 88,95 Gew.-% der Komponente (D) vind 

0 bis 5 Gew.-% weitere fur Farbmittelzubereitungen ubliche 
Bestandteile, 

15 jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitung, ent- 

halten. 

7. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 6 zur Massef arb\ing von 
MDF-, HDF- und Spanplatten. 

20 

8. Verwendung nach Anspruch 7 zur Erzeugung mehrfarbig in 
Schichten oder marmoriert eingefarbter Flatten. 

9. Verwendung nach Anspruch 7 zur Erzeugung elektrisch leitfahi- 
25 ger schwarzeingefarbter Flatten. 

10. Holzwerkstof fe, eingefarbt mit den Farbmittelzubereitungen 
gemaS den Anspruchen 1 bis 6, 

30 




35 



40 



45 
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Verwendiing von pigment- und f arbstof f enthal tenden Zubereitungen 
zur dekorativen Einfarbung von Holzwerkstof f en 

5 Beschreibung 

Die vorliegende Erf indung- betrif ft die Verwendung von f lussigen 
Farbmittelzubereitungen, die mindestens ein Pigment und, bezogen 
auf das Gewicht des Pigments, 0,5 bis 10 Gew.-% mindestens eines 
10 Farbs toffs, zur dekorativen Einfarbung von Holzwerkstof fen . 

Weiterhin betrifft die Erfindung Holzwerkstof fe, die mit diesen 
Farbmittelzubereitungen eingefarbt sind. 

15 Im Bereich der Holzwerkstof fe ist insbesondere der Markt an mit- 
teldichten Faserplatten (medium density fibreboard, MDF-Platten) 
und hochverdichteten Faserplatten (high density fibreboard, 
HDF-Platten) stark im Anstieg begriffen. 

20 MDF- und HDF-Platten konnen wie herkommliche Spanplatten verar- 
beitet werden- Durch ihren gleichmaJSigen Aufbau sind sie aber 
auch zur Herstellung von profilierten Teilen geeignet und setzen 
sich deshalb verstarkt im Mobelbau durch. So weiifden beispiels- 
v^eise Einrichtungsgegenstande fur Raume und fur dekorative Zwecke 

25 (z.B. im Messebau) sowie auch schon hoherwertige Mobel aus diesen 
Flatten gefertigt und anschlieSend nur noch farblos lackiert oder 
mit einem farblosen Overlay beschichtet, um die holzartige Struk- 
tur sichtbar zu erhalten. 

30 Bislang werden zur Farbung von Span- und 14DF-Platten ublicher- 
weise Farbstoffe verwendet, die bei der Plattenproduktion entwe- 
der dem Bindemittel zugegeben oder getrennt von diesem vor oder 
nach der Beleimung auf die Spane/Fasern aufgebracht werden. Als 
Bindemittel werden Aminoplaste, wie Harnstoff- oder Harnstoff- 
35 Melamin-Formaldehydharze, aber auch Isocyanate, wie Diphenyl- 
methan-4, 4'-diisocyanat (MDI) , allein oder in Kombination mit 
Aminoplasten eingesetzt. So wird beispielsweise in der 
EP-A-903 208 die MassefSrbung von MDF-Platten mit kationischen 
Oder Direktfarbstoffen beschrieben. Die mit Farbstoffen einge- 
40 farbten Faserplatten weisen zwar brillante Farbtone auf, zeigen 
jedoch nur eine geringe Lichtechtheit , weshalb sie zur Herstel- 
lung langerlebiger Artikel, wie Mobel fur den Wohnbereich, wenig 
geeignet sind. 

45 Werden Pigmente zur Massefarbung von Faserplatten eingesetzt, so 
werden zwar licht- und temperaturechtere Farbungen erzielt, diese 
zeigen jedoch nicht die gewUnschte Brillanz . So wird unter 
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Verwendung von RuSpraparationen kein dunkles, brillantes Schwarz, 
sondem nur ein schmutziger Graufcon erhalten. Weiterhin ist unter 
Einsatz einer BlaupigmentprSparation auch keine brillante Blau- 
farbung zuganglich, vielmehr wird nur ein grunstichiges Blau er- 
5 halten, da die gelblich braune Eigenfarbe des Holzes den Blauton 
zu einem Griinton verschiebt. 

In der WO-A-01/24983 wird ein spezielles Verfahren zur Einfarbung 
von Holz mit Pigmenten vorgeschlagen, bei dem das Holz zunachst 

10 in Gegenwart kleiner Mengen eines schwach basischen Salzes und 
dann einer organischen saure mit ISslichen PigmentvorlSuf em be- 
handelt wird, die anschliefSend thermisch in die entsprechenden 
Pigmente Oberfuhrt werden. Dieses Verfahren ist jedoch sehr auf- 
wendig, da es mehrere Verfahrensschritte sowie die separate Her- 

15 stellung der Pigmentvorlauf er erfordert. 

In der EP-A-49 777 werden fliissige sowohl pigment- als auch farb- 
stoffhaltige Farbmittelzubereitungen far eine ganze Reihe von An- 
wendungszwecken beschrieben, u.a. wird dabei auch die Einfarbung 
20 von Leimen fur Spanplatten erwahnt . Die explizit offenbarten 

Farbmittelzubereitungen enthalten in der Uberzahl einen Uberschufi 
an Farbstoff, mindestens jedoch 3 0 Gew.-% Farbstoff, bezogen auf 
das Pigment. 

2S Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, Farbmittelpraparationen 
zur Einfarbung von Holzwerkstof f en zur VerfUgung zu stellen. die 
Farbungen mit vorteilhaf ten Anwendungseigenschaf ten, insbesondere 
hoher Brillanz, Lichtechtheit und Tempera turechtheit, erlauben. 

30 DemgemaS wurde die Verwendung von fltissigen Farbmittelzube- 
reitungen, die mindestens ein Pigment und, bezogen auf das Pig- 
ment, 0,5 bis 10 Gew.-% mindestens eines Farbstoffs enthalten, 
zur dekorativen Einfarbung von Holzwerkstof fen gefunden. 

35 Verwendet man dieSe Farbmittelzubereitungen zur Einfarbung von 
Holzwerkstof fen, so erhait man kraftige, brillante Farbtone, weil 
der Farbstoff aufgrund seiner Affinitat zur Holzfaser auf diese 
aufzieht und damit die Eigenfarbung des Holzes abdeckt. Dadurch 
kommt der Farbeindruck der Pigmente voll zur Geltung.. tJberra- 

40 schenderweise reichen die erf indungsgemSSen geringen Farbstoff- 
mengen dabei aus, urn eine homogene kraftige Farbung zu erhalten. 
AuSerdem ist die mit dieser Pigment-Farbstof f-Zubereitung 
erhaltene Farbung der reinen Farbstoff arbung bezaglich der Licht- 
echtheit deutlich uberlegen, so daS die erf indungsgemaS zu ver- 

45 wendenden Farbmittelzubereitungen hervorragend zur dekorativen 
Einfarbung von Holzwerkstof fen eingesetzt werden konnen. 
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Vorzugsweise enthalten die erf indiingsgemaS zu verwendenden Farb- 
mittelzubereitungen (A) mindestens ein Pigment, (B) mindestens 
einen Farbstoff , (C) mindestens ein Dispergiermittel und (D) Was- 
ser Oder ein Gemisch von Wasser und mindestens einem Wasserruck- 
5 haltemittel. 

Als Komponente (A) konnen in den erf indungsgemaJS zu verwendenden 
Farbmittelzubereitungen organische oder anorganische Pigmente 
enthalten sain. Selbstverstandlich konnen die Farbmittelzu- 
10 bereitungen auch Mischungen verschiedener organischer oder ver- 
schiedener anorganischer Pigmente oder . Mischungen von organischen 
und anorganischen Pigmenten enthalten. 

Die Pigmente liegen bevorzugt in feinteiliger Form vor. Die Pig- 
15 mente haben dementsprechend ublicherweise mittlere Teilchengr5Sen 
von 0,1 bis 5 pm, insbesondere 0,1 bis 3 lim und vor allem 0,1 bis 
1 Jim. 

Bei den organischen Pigmenten handelt es sich ublicherweise urn 
20 organische Bunt- und Schwarzpigmente . Anorganische Pigmente kon- 
nen ebenfalls Farbpigmente (Bunt-, Schwarz- \md Weifipigmente) so- 
wie Glanzpigmente sein. ^ 

Im folgenden seien als Beispiele fur geeignete organische Farb- 
25 pigmente genannt : 




- Monoazopigmente : 



30 



35 



40 



- Disazopigmente: 



45 - Disazokondensations- 
pigmente : 



C.I. Pigment Bro^-^na 25; 

C.I. Pigment Orange 5, 13, 36, 38, 64 
und 67; 

C.I- Pigment Red 1, 2, 3, 4,^5, 8, 9, 
12, 17, 22, 23, 31, 48:1, 48:2, 48:3, 
48:4, 49, 49:1, 51:1, 52:1, 52:2, 53, 
53:1, 53:3, 57:1, 58:2, 58:4, 63, 112, 
146, 148, 170, 175, 184, 185, 187, 
191:1, 208, 210, 245, 247 und 251; 
C.I. Pigment Yellow 1, 3, 62, 65, 73, 
74, 97, 120, 151, 154, 168, 181, 183 und 
191; 

C.I. Pigment Violet 32; 

C.I. Pigment Orange 16, 34, 44 und 72; 
C.I. Pigment Yellow 12, 13, 14, 16, 17, 
81, 83, 106, 113, 126, 127, 155, 174, 
176, 180 und 188; 

C.I. Pigment Yellow 93, 95 und 128; 



BASF Aktiengesellschaf t 



20010935 



PF 0000053975 DE 



C.I. Pigment Red 144, 166, 214, 220, 

221, 242 und 262; 

C.I. Pigment Brown 23 und 41; 



Anthanthronpigmente: C.I. Pigment Red 168; 



- Anthrachinonpigmente: 



C.I. Pigment Yellow 147, 177 und 199; 
C.I. Pigment Violet 31; 



10 - Anthrapyrimidin- 
pigmente : 

- Chinacridonpigmente : 




15 



C.I. Pigment .Yellow 108; 

C,I. Pigment Orange 48 und 49; 

C.I. Pigment Red 122, 202, 206 und 209; 

C.I. Pigment Violet 19; 



- Chinophthalonpigmente: C.I. Pigment Yellow 138; 



- Diketopyrrolopyrrol- 
20 pimgente: 



25 



- Dioxazinpigmente : 



Flavanthronpigmente : 




30 



- Indanthronpigmente: 



- Isoindolinpigmente: 



35 - Isoindolinonpigmente: 



- Isoviolanthronpigmente ; 



- Metallkomplexpigmente: 



40 



- Perinonpigmente : 



45 



C.I. Pigment Orange 71, 73 und 81; 

C.I. Pigment Red 254, 255, 264, 270 und 

272; . 

C.I. Pigment Violet 23 und 37; 
C.I. Pigment Blue 80; 

C.I. Pigment Yellow 24; 

C.I. Pigment Blue 60 und 64; 

C.I. Pigmente Orange 61 und 69; 

C.I. Pigment Red 260; 

C.I. Pigment Yellow 13 9 und 185; 

C.I. Pigment Yellow 109, 110 und 173; 

: C.I. Pigment Violet 31; 

C.I. Pigment Red 257; 

C.I. Pigment Yellow 117, 129, 150, 153 
und 177; 

C.I. Pigment Green 8; 

C.I. Pigment Orange 43; 
C.I. Pigment Red 194; 



- Peryl enpigmente : 



C.I. Pigment Black 31 xmd 32; 
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C.I. Pigment Red 123, 149, 178, 179, 190 
und 224; 

C.I. Pigment Violet 29; 

5 - Phthalocyaninpigmente: C.I. Pigment Blue 15, 15:1, 15:2, 

15:3, 15:4, 15:6 vmd 16; 
C.I. Pigment Green 7 und 36; 



10 



- Pyranthronpigmente : 



- pyrazolochinazolon- 
pigmente : 




15 



- Thioindigopigmente : 



20 



Triasrylcarbonium- 
pigmente : 



C.I. Pigment Orange 51; 
C.I. Pigment Red 216; 



C.I. Pigment Orange 67 ; 
C.I. Pigment Red 251; 

C.I. Pigment Red 88 und 181; 
C.I. Pigment Violet 38; 

C.I. Pigment Blue 1, 61 und 62; 

C.I. Pigment Green 1; 

C.I. Pigment Red 81, 81:1 und 169; 

C.I. Pigment Violet 1,^ 2, 3 und 27; 



25 - C.I. Pigment Black 1 (Anilinschwarz) ; 
- C.I. Pigment Yellow 101 (Aldazingelb) 



30 




- C.I. Pigment Brown 22, 

Geeignete anorganische Farbpigmente sind z.B.: 

- WeiSpigmente: 



35 



Titandioxid (C.I. Pigment White 6), 
Z inkwe is , Farbenz inkox id ; Z inks ul f id , 
Lithopone; 



- Schwarzpigmente : 



40 



- Buntpigmente : 



45 



Eisenoxidschwarz (C.I. Pigment 
Black 11) . 

Eisen-Mangan-Schwarz , Spinellschwarz 
(C.I. Pigment Black 27); RuS (C.I. Pig- 
ment Black 7) ; 

Chromoxid, Chromoxidhydratgrun ; Chrom- 
grun (CI. Pigment Green 48); Cobaltgriin 
(C.I. Pigment Green 50); UltramaringrOn; 
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15 



20 



25 



30 




Kobaltblau (C.I. Pigment Blue 28 und 36; 
C.I. Pigment Blue 72); Ultramar inblau; 
Manganblau; 

Ultramarinviolett; Kobalt- und Mangan- 
violett ; 

Eisenoxidrot {C.I. Pigment Red 101); 
Cadmiumsulfoselenid (C.I. Pigment Red 
108); Cersulfid (CI. Pigment Red 265); 
Molybdatrot .(CI. Pigment Red 104); 
Ultramar inrot ; 

Eisenoxidbraun (C.I. Pigment Brown 6 und 
7) , Mischbraun, Spinell- und Korundpha- 
sen (C.I. Pigment Brown 29, 31, 33, 34, 
35, 37, 39 und 40), Chromti tangelb 
(CI. Pigment Brown 24), Chromorange; 

Cersulfid (CI, Pigment Orange 75); 

Eisenoxidgelb (CI. Pigment Yellow 42); 
Nickeltitangelb (C.I. ^Pigment Yellow 53; 
CI. Pigment Yellow 157, 158, 159, 160, 
161, 162, 163, 164 und 189); Chromtitan- 
gelb; Spinellphasen (CI. Pigment Yellow 
119); Cadmiumsulf id und Cadmiumzinksul- 
fid (CI. Pigment Yellow 37 und 35); 
Chromgelb (C.I. Pigment Yellow 34); 
Bismutvanadat. (C.I. Pigment Yellow 184) . 



Bei den Glanzpigmenten handelt es sich um einphasig oder mehr- 
phasig aufgebaute plattchenf ormige Pigmente, deren Farbenspiel 
durch das Zusammenspiel von Interf erenz-. Reflexions- und Absorp- 
35 tionsphanomenen ^epragt ist. Als Beispiele seien Aluminium- 

plattchen und ein- oder mehrfach, insbesondere mit Metalloxiden 
beschichtete Aluminium-, Eisenoxid- und Gliinmerplattchen genannt. 

In der Regel enthalten die erf indungsgemaS zu verwendenden Farb- 
40 mittelzubereitungen 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 
60 Gew.-%, Pigment (A) . 

Als Komponente (B) enthalten die erf indungsgemSS zu verwendenden 
Farbmittelzubereitiingen mindestens einen Farbstoff . Geeignet sind 
45 dabei insbesondere Farbstoffe, die in Wasser oder einem mit Was- 
ser mischbaren oder in Wasser loslichen organischen L5sungsmittel 
loslich sind. Bevorzugt weisen die eingesetzten Farbstoffe (&) 
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einen den Pigmenten (A) jeweils vergleichbaren Farbton auf, da 
auf diese Weise eine besonders intensive FSrbung der Holzwerk- 
stoffe erzielbar ist. Es konnen jedoch auch im Farbton abwei- 
chende Farbstoffe (B) eingesetzt werden, wodurch Wuancierungen 
5 der Farbung moglich sind. 

Geeignet sind insbesondere kationische und anionische Farbstoffe, 
wobei kationische Farbstoffe bevorzugt sind. 

10 Geeignete kationische Farbstoffe (B) entstammen insbesondere der 
Di- und Triarylmethan-, Xanthen-, Azo-. Cyanin-, Azacyanin-, 
Methin-, Acridin-, Safranin-, Oxazin-, Indulin-, Nigrosin- und 
Phenazin-Reihe, wobei Farbstoffe aus der Azo-. Triarylmethan- und 
Xanthenreihe bevorzugt sind. 

Iiti einzelnen seien beispielhaft aufgefahrt: C.I. Basic Yellow 1, 
2 und 37; C.I. Basic Orange 2; C.I. Basic Red 1 und 108; C.I. 
Basic Blue 1 , 7 und 26 ; C . I . Basic Violet 1, 3, 4, 10, 11 und 49 ; 
C.I. Basic Green 1 und 4; C.I. Basic Brown 1 und 4. 

20 

Kationische Farbstoffe (B) konnen auch externe basische Gruppen 
enthaltende Farbmittel sein. Geeignete Beispiele sind hier C.I. 
Basic Blue 15 und 161. 

25 Als kationische Farbstoffe (B) konnen auch die korrespondierenden 
Farbbasen in Gegenwart von loslich machenden sauren Agenzien ein- 
gesetzt werden. Als Beispiele seien genannt : C.I. Solvent Yellow 
34; C.I. Solvent Orange 3; C.I. Solvent Red 49; C.I. Solvent 
Violet 8 und 9; C.I. Solvent Blue 2 und 4; CI. Solvent Black 7. 

30 

Geeignete anionische Farbstoffe sind insbesondere sulfonsaure- 
gruppenhaltige Verbindungen aus der Reihe der Azo-, Anthra- 
chinon-, Metallkomplex-, Triarylmethan-, Xanthen- und Stilben- 
reihe, wobei Farbstoffe aus der Triarylmethan-, Azo- und Metall- 
35 komplex- (vor allem Kupfer-, Chrom- und Kobaltkomplex-) Reihe 
bevorzugt sind. 

Im einzelnen genannt seien beispielsweise : C.I. Acid Yellow 3, 
19, 36 und 204; C.I. Acid Orange 7, 8 und 142; C.I. Acid Red 52, 
40 88, 351 und 357; C.I. Acid Violet 17 und 90; CI. Acid Blue 9, 
193 und 199; C.I. Acid Black 194; anionische Chromkomplexf arb- 
stoffe wie C.I. Acid Violet 46, 56, 58 und 65; CI. Acid Yellow 
59; CI. Acid Orange 44, 74 und 92; C.I. Acid Red 195; CI. Acid 
Brown 355 und CI. Acid Black 52; anionische Kobaltkomplexf arb- 
45 stoffe wie CI. Acid Yellow 119 und 204, C.I. Direct Red 80 und 
81. 
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Bevorzugt sind wasserlosliche Farbstoffe. 

Als Wasserloslichkeit vermittelnde Kationen sind dabei ins- 
besondere Alkalimetallkationen, wie Li+, Na^ K*, Airaaonium- und 
5 substituierte Ammoniuitiionen, insbesondere Alkanolairanoniuiaionen, 
zu nennen. 

Die erfindungsgemalS zu verwendenden Farbmittelzubereitungen ent- 
halten den Farbstoff (B) im allgemeinen in Mengen von 0,5 bis 
10 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 8 Gew.-%, jeweils bezogen auf das 
Pigment (A). Bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitung, ent- 
spricht dies Mengen von in der Regel 0.05 bis 7 Gew.-%, vor allem 
0,1 bis 5,6 Gew.-%. 

15 Bevorzugte Pigment /Farbstoff-Kombinationen sind z.B.: C.I. Pig- 
ment Pigment Blue 15:1 und C.I. Basic Violet 4; C.I. Pigment 
Green 7 und C.I. Basic Green 4; C.I. Pigment Red 48:2 und C . I - 
Direct Red 80; C.I. Pigment Black 7 xmd C.I. Basic Violet 3. 

20 Als Komponente (C) ist in den erf indungsgemaS zu verwendenden 
Farbmittelzubereitungen mindestens ein Dispergiermittel enthal- 
ten. I 

Besonders geeignete Dispergiermittel (C) sind nichtionische und 
25 anionische oberf l^chenaktive Additive sowie auch Mischungen die- 
ser Additive. 

Bevorzugte nichtionische oberf lachenaktive Additive (C) basieren 
insbesondere auf Polyethern. 

30 - 

Neben den tmgemischten Polyalkylenoxiden, bevorzugt C2-C4-Alkylen- 
oxiden und phenylsubstituierten Cs-Ci-Alkylenoxiden, insbesondere 
Polyethylenoxiden, Polypropylenoxiden und Poly (phenylethylenoxi- 
den) , sind vor allem Blockcopolymere, insbesondere Polypropylen- 
35 oxid- und PolyethylenoxidbldScke oder Poly (phenylethylenoxid) - und 
PolyethylenoxidblOcke aufweisende Polymere, und auch statistische 
Copolymere dieser All^lenoxide geeignet. 

Diese Polyalkylenoxide konnen durch Polyaddition der Alkylenoxide 
40 an Startermolekiile, wie an gesSttigte oder ungesSttigte 

aliphatische und aromatische Alkohole, Phenol oder Naphthol, das 
jeweils durch Alkyl, insbesondere Ci-Ci2-Alkyl , vorzugsweise 
C4-C12- bzw. Ci-C4-Alkyl, substituiert sein kann, gesattigte oder 
ungesattigte aliphatische und aromatische Amine, gesSttigte oder 
45 ungesattigte aliphatische CarbonsSuren und CarbonsSureamide her- 
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gestellt werden. Oblicherweise werden 1 bis 300 mol, bevorzugt 
3 bis 150 mol, Alkylenoxid je mol Startermolekul eingesetzt. 

Geeignete aliphatische Alkohole enthalten dabei in der Kegel 
5 6 bis 2 6 C-Atome, bevorzugt 8 bis 18 C-Atome, und konnen unver- 
zweigt, verzweigt oder cyclisch aufgebaut sein. Als Beispiele 
seien Octanol, Nonanol, Decanol, Isodecanol, Undecanol, 
Dodecanol, 2-Butyloctanol , Tridecanol, Isotrideoanol , Tetra- 
decanol, Pentadecanol , Hexadecanol (Cetylakohol) , 2-Hexyldecanol , 
10 Heptadecanol , Octadecanol (Stearylakohol) . 2-Heptylundecanol , 
2-Octyldecanol, 2 -Nonyl tridecanol , 2-D.ecyltetradecanol , Oleyl- 
alkohol und 9-Octadecenol sowie'auch Mischungen dieser Alkohole, 
wie Cs/Cio-, Cis/Cis- und Cis/Cia-Alkohole, und Cyclopentanol und 
Cyclohexanol genannt. Von besonderem Interesse sind die gesattxg- 
15 ten und ungesattigten Fettalkohole , die durch Fettspaltung und 
Reduktion aus nattirlichen Rohstoffen gewonnen werden, und die 
synthetischen Fettalkohole aus der Oxosynthese. Die Alkylenoxid- 
addukte an diese Alkohole weisen ublicherweise mittlere Moleku- 
largewichte Mn von 200 bis 5000 auf. 

20 

Als Beispiele ftir die obengenannten aromatischen Alkohole sexen 
neben unsubstituiertem Phenol und a- und P-Naphthol Hexylphenol , 
Heptylphenol , Octylphenol, Nonylphenol, Isononylphenol , Undecyl- 
phenol, Dodecylphenol, Di- und Tributylphenol und Dinonylphenol 
25 gencinnt. 

Geeignete aliphatische fimine entsprechen den oben auf gefuhrten ^ 
a-liphatischen Alkoholen. Besondere Bedeutung haben auch hier die 
gesattigten und ungesattigten Fettamine, die vorzugsweise 14 bis 
30 20 C-Atome aufweisen. Als aromatische Amine seien beispielsweise 
Anilin und seine Derivate gencumt. 

Als aliphatische Carbonsauren eignen sich insbesondere gesSttigte 
und ungesattigte FettsSuren, die bevorzugt 14 bis 20 C-Atome ent- 
35 halten, und hydrrerte, teilhydrierte und unhydrierte HarzsSuren 
sowie auch mehrwertige CarbonsSuren, z.B. DicarbonsSuren, wie Ma- 
leinsaure . 

Geeignete Carbons Sureamide leiten sich von diesen Carbonsauren 
40 ab. 

Neben den Alkylenoxidaddukten an die einwertigen Amine und Alko- 
hole sind die Alkylenoxidaddukte an mindestens bifunktionelle 
Amine und Alkohole von ganz besonderem Interesse. 

45 
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Als mindestens bifunktionelle Amine sind zwei- bis ftinfwertige 
Amine bevorzugt, die insbesondere der Formel H2N- (R-NRi) n-H 
(R: C2-C6-Al3cylen; Ri : Wasserstoff oder Ci-Cs-Alkyl; n: 1 bis 5) 
entsprechen. Im einzelnen seien beispielhaft genannt: Ethylen- 
5 diamin, Diethylentriamin, Triethylentetramin, Tetraethylenpsnt- 
amin, Propylendiamin-1 , 3 , Dipropylentriamin. 3-Amino-l-ethylen- 
aminopropan, Hexamethylendiamin, Dihexamethylentriamin, 
1, 6-Bis-(3-aminopropylamino)hexan und N-Methyldipropylentriamin, 
wobei Hexamethylendiamin und Diethylentriamin besonders bevorzugt 
10 sind und Ethylendiamin ganz besonders bevorzugt ist. 

Vorzugsweise werden diese Amine zunachst mit Propylenoxid und an- 
schlieBend mit Ethylenoxid umgesetzt. Der Gehalt der Block- 
copolymere an Ethylenoxid liegt. ublicherweise bei etwa 10 bis 
15 90 Gew.-%. 

Die Blockcopolymere auf Basis mehrwertiger .Amine weisen in der 
Regel mittlere Molekulargewichte Mn von 1000 bis 40000, vorzugs- 
weise 1500 bis 30000, auf. 



20 




Als mindestens bifxinktionelle Alkohole sind zwei- bis funfwertige 
Alkohole bevorzugt. Beispielsweise seien Cz-Cs-Alkylenglykole und 
die entsprechenden Di- und Polyalkylenglykole, viie Ethylenglykol . 
Propylenglykol-1,2 und -1,3, Butylenglykol-1 , 2 und -1,4. Hexylen- 
25 glykol-1,6, Dipropylenglykol und Polyethylenglykol, Glycerin und 
Pentaerythrit genannt, wobei Ethylenglykol und Polyethylenglykol 
besonders bevorzugt und Propylenglykol und Dipropylenglykol ganz 
besonders bevorzugt sind. 

30 Besonders bevorz'ugte Alkylenoxidaddukte. an mindestens bifunktio- 
nelle Alkohole weisen einen zentralen Polypropylenoxidblock auf, 
gehen also von einem Propylenglykol oder Polypropylenglykol aus , 
das ziinachst mit weiterem Propylenoxid und dann mit Ethylenoxid 
umgesetzt wird. Der Gehalt der Blockcopolymere an Ethylenoxid 
35 liegt Ublicherweise bei 10 bis 90 Gew.-%. 

Die Blockcopolymere auf Basis mehrwertiger Alkohole weisen im 
allgemeinen mittlere Molekulargewichte M„ von 1000 bis 20000, 
vorzugsweise 1000 bis 15000, auf. 

Derartige Alkylenoxidblockcopolymere sind bekannt und im Handel 
z.B. unter den Namen Tetronic® und Pluronic® (BASF) erhaltlich. 
Anionische oberf lachenaktive Additive (C) basieren insbesondere 
auf Sulfonaten, Sulfaten, Phosphonaten oder Phosphaten. 



40 



45 
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Beispiele fur geeignete Sulfonate sind aromatische Sulfonate, wie 
P-C8-C2o-Alkylfaenzolsulf onatev Di- (Ci-Cs-alkyl) naphthalinsulf onate 
iind Kondensationsprodukte von Naphthalinsulf onsaur en mit Foirm- 
aldehyd, und aliphatische Sulfonate, wie Ci2~Ci8-Alkansulf onate, 
5 a-Sulfofettsaure-C2-C8-alkylester, Sulf obernsteinsaureester und 
Alkoxy-, Acyloxy- und Acylaminoalkansulf onate . 

Bevorzugt sind Arylsulf onate , wobei die 

Di- (Ci-Cs-alkyl) naphthalinsulf onate besonders bevorzugt sind. Ganz 
10 besonders bevorzugt sind Diisobutyl- und Diisopropylnaphthalin- 
sulfonat. 

Beispiele fur geeignete Sulfate sind C8-C20-Alkylsulf ate . 

15 Eine weitere wichtige Gruppe anionischer oberf lachenaktiver Addi- 
tive (C) bilden die Sulfonate, Sulfate, Phosphonate und Phosphate 
der als nichtionische Additive genannten Polyether. 

Diese konnen durch Umsetzung mit Phosphor saure , Phosphorpentoxid 

2 0 und Phosphonsaure bzw. Schwef elsaure und Sulfonsaure in die 

Phosphorsauremono- oder -diester und Phosphonsaureester bzw.* die 
Schwefelsaurertionoester und Sulf onsaureester uberfiihrt werden. 
' Diese sauren Ester liegen, wie die weiter oben aufgefuhrten 
Sulfonate und Sulfate, bevorzugt in Form wasserl5slicher Salze, 
25 insbesondere als Alkalimetallsalze, vor allem Natriumsalze, und 
Aramoniumsalze vor, sie kSnnen jedoch auch in Form der freien 
SSuren eingesetzt werden. 

Bevorzugte Phosphate und Phosphonate leiten sich vor allem von 

3 0 alkoxylierten, insbesondere ethoxylierten, Fett- und Oxo- 

alkoholen, Alkylphenolen, Fettaminen, 'Fettsauren und Harzsauren 
ab, bevorzugte Sulfate und Sulfonate basieren insbesondere auf 
alkoxylierten, vor allem ethoxylierten, Fettalkoholen, Alkyl- 
phenolen und Aminen, auch mehrwertigen Aminen, wie Hexamethylen- 
35 diamin.- 

Derartige anionische oberf lachenaktive Additive sind bekannt und 
im Handel z.B. unter den Namen Nekal® (BASF), Tamol® (BASF) ,^ Cro 
dafos® (Croda) , Rhodafac® (Rhodia) , Maphos® (BASF) , Texapon® (Co 
40 gnis), Empicol® (Albright & Wilson) , Matexil® (ICI) , Soprophor" 
(Rhodia) und Lutensit® (BASF) erhaltlich. 

Weitere geeignete anionische oberf lachenaktive Additive (C) ba- 
sieren auf wasseriaslichen carboxylatgruppenhaltigen Polymeren. 
45 Diese konnen durch Einstellung des Verhaltnisses zwischen enthal 
tenen polaren \md unpolaren Gruppierungen vorteilhaf t .an den je- 
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weiligen Anwendiongszweck und das jeweilig Pigment angepaSt warden 
konnen . 

Monomere, die zur Herstellung dieser Additive eingesetzt warden, 
5 sind insbesondare ethylenisch ungesattigte MonocarbonsSuren, 

ethylenisch ungesattigte DicarbonsSuren sowie Vinylderivate, die 
keine Saurefiinktion aufweisen. 



10 



Als Beispiele ftir diese Monomergruppen seien genannt: 
Acrylsaure, Methacrylsaura xind Cro.tonsaure ; 





Maleinsaure, Maleinsaurenanhydrid, Maleinsauremonoestar , 
Maleinsauremonoamide, Umsatzungsprodukte von Maleinsaure mit 
15 Diaminen, die zu aminoxidgruppenhaltigen Derivaten oxidiert 

sein kSnnen, und FumarsSure, wobei MaleinsSure, MaleinsSure- 
anhydrid und MaleinsSuremonoamide bevorzugt sind; 

Vinylaromaten, wie Styrol, Methyls tyrol und Vinyltoluol; 
20 Ethylen, Propylen, Isobuten; Vinylester linearer oder ver- 

zweigter Monocarbonsauren, wie Vinylacetat und Vinyl- 
propionat; Alkylestar und Arylester ethylenisch ungesattigtar 
Monocarbonsauren, insbesondare Acrylsaure- {ind Methacryl- 
saureestar, wie Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Isopropyl-, Butyl-, 
25 Pentyl-, Hexyl-, 2-Ethylhexyl- , Nonyl-, Lauryl- und Hydroxy- 

ethyl (meth) acrylat sowie Phenyl-, Naphthyl- \xnd 
Benzyl (meth)acrylat; Dialkylester von ethylenisch 
ungesattigten Dicarbonsauren, wie Dimethyl-, Diethyl-, 
Dipropyl-, Diisopropyl-, Dibutyl-, Dipantyl-, Dihexyl-, 
30 Di-2-ethylhexyl-, Dinonyl-, Dilauryl- und Di-2-hydroxyethyl- 

maleinat und -fumarat; Vinylpyrrolidon; Acrylnitril und Meth- 
- acrylnitril, wobai Styrol bevorzugt ist. 

Neben Homopolymeren dieser Monomere, insbesondere Polyacryl- 
■35 sauren, sind vor allem Copolymere der genannten Monomere als Ad- 
ditiv (C) gaeignet. Bai den Copolymeren kann es sich urn statisti- 
sche Copolymere, Blockcopolymere und Pfropf copolymere handeln. 

Vorzugsweise liegen die Carboxylgruppen der polymeran Additive 
40 (C) zumindest teilweise in Salzform vor, um Wassarloslichkait zu 
gawahrleisten. Geeignet sind beispielsweise Alkalimetallsalze, 
wie Natrium- und Kalitimsalze, und Ammonivunsalze . 

Oblicherweise weisen die polymeren Additive (C) mittlere Moleku- 
45 largewichte M„ von 1000 bis 250 000 auf, die saurezahl betragt in 
der Regel 40 bis 800. 
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Beispiele fur bevorzugte polymere Additive (C) sind Polyacryl- 
sauren sowie Styrol/Acrylsaure- , Acrylsaure/MaleinsMure-, Buta- 
dien/Acrylsaure- und Styrol/Maleinsaure-Copolymere, die jeweils 
als zusatzliche Monomerbestandteile Acrylsaureester und/oder 
5 Malei-nsaureester enthalten konnen. 

Besonders bevorzugte polymere Additive (C) sind Polyacrylsauren, 
. die in der Kegel itiittlere Molekulargewichte M^; von 1000 bis 

250 000 und Saurezahlen von > 200 aufweisen, und Styrol/Acrylsau- 
10 re-Copolymere, die im allgemeinen mittlere Molekulargewichte 

von 1000 bis 50 000 und saurezahlen von S 50 aufweisen. 

Derartige anionische oberf lachenaktive Additive sind ebenfalls 
bekannt und im Handel z.B. unter den Namen Sokalan® (BASF), Jon- 
15 cryl® (Johnson Polymer) , Neoresin® (Avecia) sowie Orotan und Mo- 
rez® (Rohm & Haas) erhaltlich. 

Die erfindungsgemaS zu verwendenden Farbmittelzubereitungen wei- 
sen ublicherweise einen Gehalt an Dispergiermittel (C) von 1 bis 
20 50 Gew.-%, insbesondere von 1 bis 40 Gew.-%, auf . 

Wasser bildetdas flussige Tragermaterial der erf indungsgemaS zu 
verwendenden Farbmi t tel zuber e i t\angen . 

25 Vorzugsweise enthalten die Farbmittelzubereitungen ein Gemisch 
.von Wasser und einem Was serruckhalt emit tel als flussige Phase. 
Als Wasserruckhaltemittel dienen insbesondere organische Losungs- 
ntittel, die schwer verdampfbar sind (d. h. in der Kegel einen 
Siedepunkt > 100°C haben) , daher wasserruckhaltend wirken, und in 

30 Wasser ISslich oder mit Wasser mischbar. sind. 

Beispiele fur geeignete Wasserruckhaltemittel sind mehrwertige 
Alkohole, bevorzugt \inverzweigte und verzweigte mehrwertige Alko- 
hole mit 2 bis 8, insbesondere 3 bis 6, C-Atomen, wie Ethylen- 
35 glykol. 1,2- und 1,3 -Propyl englykol. Glycerin, Erythrit, Penta- 
erythrit, Pentite, wie Arabit, Adonit und Xylit und Hexite wie 
Sorbit, Mannit und Dulcit. Weiterhin eignen sich z.B. auch Di-, 
Tri- und Tetraalkylenglykole xind deren Mono- (vor allem Ci-Ce-, 
insbesondere Cx-C*-) alkylether . Beispielhaft seien Dir, Tri- und 
40 Tetraethylenglykol , Diethylenglykolmonomethyl- , -ethyl-, -propyl- 
und -butylether, Triethylenglykolmonomethyl- , -ethyl-, -propyl- 
und -butylether, Di-. Tri- und Tetra-1,2- und -1 , 3 -propyl englykol 
und Di-, Tri- und Tetra-1,2- und -1, 3-propylenglykolmonomethyl-, 
-ethyl-, -propyl- und -butylether genannt. 

45 
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In der Kegel enthalten die erf indungsgemaS zu' verwendenden Farb- 
mittelzubereitungen 10 bis 88,95 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 
80 Gew.-%, fltissige Phase (D> . Liegt Wasser im Gemisch mit einem 
wasserruckhaltenden organischen Losungsmittel vor. so macht die- 
5 ses Losungsmittel im allgemeinen 1 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 
60 Gew.-%, der Phase (D) aus . 

Weiterhin konnen die Farbmittelzubereitungen noch tibliche Zusatz- 
stoffe, wie Biozide, Entschaumer , Antiabsetzmittel und Rheologie- 
10 modifizierer, enthalten, deren Anteil im allgemeinen bis zu 
5 Gew.-% betragen kann. 

Die erfindungsgemaS zu verwendenden Farbmittelzubereitungen kon- 
nen auf verschiedene Weise erhalten werden. Vorzugsweise wird zu- 
15 nachst eine Pigmentdispersion hergestellt. der der Farbstoff dann 
als Feststoff oder insbesondere in gel6ster Form zugegeben wird. 

Die Farbmittelzubereitxingen eignen sich hervorragend zur Einfar- 
bung von Holzwerkstof f en jeder Art. Von besonderem Interesse ist 
2 0 die Einfarbung von MDF-, HDF- und Spanplatten. 

Die erfindungsgemaS zu verwendenden Farbmittelzubereitungen k6n- 
nen dabei dem als Basis fur die MDF-, HDF- und fepanplatten die- 
nenden Gemisch aus Holzfasern bzw. -spSnen und Bindemittel auf 
25 verschiedene Weise und an verschiedenen Stellen des Fabrikations- 
prozesses zugesetzt werden. 

Bei Verwendung von auf Aminoplasten, wie Harnstoff- xind Harn- 
stoff-Melamin-Formaldehydharzen, basierenden Bindemitteln konnen 

30 die Farbmittelziibereit\mgen zusammen mit dem Bindemittel, das 

iiblicherweise in Form einer weitere Zusatzstof f e, wie Harter und 
Paraffin-Dispersionen, enthaltenden Dispersion eingesetzt wird, 
Oder getrennt von dem Bindemittel vor oder nach der Beleimung auf 
die Holzfasern bzw. -spSne aufgebracht werden. Beim Einsatz von 

35 Isocyanaten (MDI) als Bindemittel werden die Farbmittelzu- 
bereitungen getrennt vom Bindemittel eingesetzt. Bei Kombinati- 
onsverleimungen mit Aminoplasten und Isocyanaten konnen die Farb- 
mittelzubereitungen gewttnschtenfalls der Aminoplastkomponente 
zugesetzt werden. 

40 

Bei der Spanplattenherstellung erfolgt die Beleimung der vorher 
getrockneten SpSne in kontinuierlichen Mischern. Meist werden 
verschiedene Spanfraktionen in getrennten Mischern unterschied- 
lich beleimt und dann getrennt (Mehrschichtplatten) oder gemein- 
45 sam geschattet. Dabei konnen alle Spanfraktionen oder nur die 
Span© far die auSeren oder die inneren Schichten gefarbt werden. 
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Bei der MDF- und HDF-Plattenherstellung werden die Fasern nach 
dem Refiner in der Blowline beleimt. Die beleimten Fasern durch- 
laufen dann einen Trockner, in dem sie auf Feuchten von 7 bis 
13 Gew.-% getrocknet werden. Vereinzelt werden die Fasern auch 
S erst getroclcnet und nachtraglich in speziellen kontinuierlichen 
Mischern beleimt. Auch eine Kombination aus Blowline und Mischer- 
beleimung ist moglich. 

Zur Fertigstellung der Flatten werden die beleimten Spans bzw. 
10 Fasern dann zu Matten geschiittet, gewunschtenf alls kalt vorver- 
dichtet vmd in beheizten Pressen bei Temperaturen von 170 bis 
240°C zu Flatten gepreSt. 

Mit Hilfe der erf indungsgemaE zu verwendenden Farbmittelzu- 
15 bereitungen gelingt die Massef arbung von Holzwerkstof f en auf vor- 
teilhafte Weise. Es werden durchgehende , homogene, brillante, 
farbstarke sowie licht- und temperaturechte FSrbungen auch in dem 
bislang nicht zuganglichen blauen Farbtonbereich erzielt. 

20 Besondere Effekte kSnnen durch mehrfarbige Einf arbung der Flatten 
erhalten werden. Z.B. konnen verschieden gefarbte Fasern schicht- 
weise verpreSt werden. Auf diese Weise kann ein^ zur Kennzeich- 
nung der Platte dienende Farbschicht (z.B. grun ■ f ur Feuchtig- 
keitsbestandigkeit, rot fiir Feuerf estigkeit) im Innem der Platte 

25 verborgen und nach auSen durch wunschgemSS gefarbte Ober- vind Un- 
terschichten abgedeckt werden. Besonders attraktive Farbeffekte 
sind durch Mischen verschieden gefarbter Fasern und anschlielSen- 
des Verpressen erzielbar. Hierbei kSnnen marmorierte Flatten er- 
halten werden, die zu individuellen Holzwerkstof fen werden. Mit 

30 diesen marmorierten Flatten kSnnen z.B.. einmalige Mabelstiicke, 

Werbeartikel und Spielzeuge hergestellt werden. Zusatzlich konnen 
noch verschiedene andere Materialien, z.B. andere Holzfasern und 
Holzabfallprodukte, wie Rinde, eingearbeitet werden, die beson- 
dere Strukturen und Effekte ergeben. 



35 



Weiterhin kSnnen durch Einf arbung mit elektrisch leitfahigen RuS 
enthaltenden Farbmittelzubereitungen auch elektrisch leitfahige 
MDF- und Spanplatten hergestellt werden, die z.B. ftir elektrisch 
leitfahige FuSbSden und Arbeitsplatten von Interesse -sind. AuSer- 
40 dem sind elektrisch leitfahige Flatten durch elektrostatische 
Pulversprtihverf ahren lackierbar . 



45 
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Beispiele 

1. Herstellung der Farbmittelzubereitungen 

Fur die Einfarbung der Span- und Faserplatten wurden fol- 
gende Farbmittelzubereitxingen eingesetzt. 

1.1. Grune Farbmittelzubereitung 

Mischung aus 25 Gew.-% einer grunen Pigmentzubereitung, die 
durch NaSmahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle aus 

40 Gew.-% CI. Pigment Green 7 
8 Gew.-% eines Blockcopolymers auf Basis 

Ethyl endiamin/Propylenoxid/Ethylenoxid mit 
einem Ethylenoxidgehalt von 40 Gew.-% und 
einem mittleren Molekulargewicht von 6500 
15 Gew.-% Dipropylenglykol 
37 Gew.-% Wasser 

hergestellt wurde, und 7 Gew.-% einer 47 gew.-%igen Losung 
von C.I. Basic Green 7 in 48 gew.-%iger Essigsaure und 
68 Gew.~% Wasser. 

25 1.2. Rote Farbmittelzubereitiing 

Durch Nal^ahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle erhaltene 
Mischung aus 



15 



20 



30 



35 



26 Gew.-% C.I. Pigment Red 48:2 

5 Gew.-% C.I. Direct Red 80 
24 Gew.-% einer 26 gew.-%igen ammoniakalischen Losung 
eines Acrylsaure/Styrol-Copolymers mit einer 
Saurezahl von 216 mg KOH/g und einem 
mittleren Molekulargewicht Mn von 9200 
5 Gew.-% Dipropylenglykol 
40 Gew.-% Wasser. 



1.3. Schwarze Farbmittelzubereitung 

40 

Mischung aus 94 Gew.-% einer schwarzen Pigmentzubereitung. 
die durch Nafimahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle aus 



45 
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40 Gew.-% C.I. Pigment Black 7 

10 Gew.-% eines Blockcopolymers auf Basis Ethylen- 
diamin/ Propyl enoxid/E thy lenoxid mit einem 
Ethyl enoxidgehalt von 40 Gew.-% und einem 
mittleren Molekulargewicht Mn von 12000 

22 Gew.-% Dipropyleriglykol 

28 Gew.-% Wasser 

hergestellt wurde. und 6 Gew.-% einer 10 gew.-%igen Losung 
von C.I. Basic Violet 3 in 30 gew.-%iger Essigsaure. 



1.4. Blaue Farbmittelzubereitung 

Mischung aus 90 Gew.-% einer blauen Pigmentzuberei tung, die 
15 durch Na&mahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle aus 

40 Gew.-% C.I. Pigment Blue 15:1 
8 Gew.-% eines Blockcopolymers auf Basis Ethylen 

diamin/ Propylenoxid/ Ethyl enoxid mit einem 
Ethyl enoxidgehalt von 40 Gew.-% und einem 
mittleren Molekulargewicht Mn von 67 00 
10 Gew,-% Dipropylenglykol . 
42 Gew.-% Wasser 



30 



35 



40 



hergestellt wurde, und 10 Gew.-% einer 10 gew.-%igen Losung 
von C.I. Basic Violet 4 in 30 gew.-%iger Essigsaure. 

1-.5. Leitfahige schwarze Farbmittelzubereitung 

Mischung aus 98 Gew."% einer schwarzen Pigmentziibereitung, 
die durch NalSmahlung in einer Rahrwerkskugelmuhle aus 

20 Gew.-% leitfahigem RuS 

10 Gew.~% eines Blockcopolymers auf Basis Ethylen 

diamin/Propylenoxid/Ethylenoxid mit einem 
Ethylenoxidgehalt von 40 Gew.-% und einem 
mittleren Molekulargewicht Mn von 12000 
70 Gew.r% Wasser 

hergestellt wurde, und 2 Gew.-% einer 10 gew.-%igen Losung 
von C.I. Basic Violet 3 in 30 gew.-%iger Essigsaure. 



45 
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Herstelliing von gefarbben Spanplatten 

Fur die Herstellung der Spanplatten wurden, soweit nicht 
anders angegeben, die in Tabelle 1 und 2 aufgefuhrten Leim- 
ansatze verwendet: 

Tabelle 1 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



Leimansatz fur 


Mittelschicht- 
spane 


Deckschicht- 
spane 


Har n s t o f f -Me 1 amin- Form- 

aldehydharz, 

66,5 gew.-%ig in Wasser 


100,0 Gew.-Tle. 


100,0 Gew.-Tle. 


Paraffin-Dispersion, 
60 gew.-%ig in Wasser 


5,0 Gew.-Tle. 


4,3 Gew.-Tle. 


Ammoniumsulf atlosung , 
25 gew.-%ig in Wasser 


10,0 Gew.-Tle. 


2 , 0 Gew . -Tie . 


Farbmi t tel zuberei tung 
und Wasser 


10, 6 Gew.-Tle . 


26,7 Gew.-Tle. 








Festharzgehalt der 
Flotte 


53 Gew.-% 


50 Gew.-% 


Festharz/atro Spane 


11 Gew.-% 


13 Gew.-% 


Flotte auf 100 kg atro 
SPcine 


20,8 kg J 


26,0 kg 


Tabelle 2 


Leimansatz fur 


Mittelschicht- 
spane 


Deckschicht- 
spane 


Harnstof f-Melamin-Form- 

aldehydharz , 

66,5 gew.-%ig in Wasser 


100,0 Gew.-Tle. 


100,0 Gew.-Tle. 


Paraf f in-Di sper s ion , 
60 gew.-%ig in Wasser 


6,9 Gew.-Tle. 


5,0 Gew.-Tle. 


Ammoni umsul f a 1 1 o s ung , 
25% gew.%-ig in Wasser 


10,0 Gew.-Tle. 


2 , 0 Gew.-Tle . 


Farbmi ttelzuberei tung 
Nr. 1.5 


29,6 Gew.-Tle. 


24,2 Gew.-Tle. 


Wasser 




1 , 8 Gew.-Tle. 








Festharzgehalt der 
Flotte 


45,4 Gew.-% 


50 Gew.-% 


Festharz/atro Spane 


8 Gew.-% 


11 Gew.-% 


Flotte auf 100 kg atro 
Spane 


17,6 kg 


22,0 kg 
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2.1. Herstellung einer griin gef Srbten Spanplatte 

Es wurde der Leimansatz aus Tabelle 1 verwendet, wobei dem 
Ansatz ftir die Mittelschichtspane 1,8 Gew.-Tle. und dem An- 
5 satz fur die Deckschichtspane 1,5 Gew.-Tle. der Farbmittel- 

zubereitiing Nr. 1.1 zugegeben warden. 

Nach der Beleimung wurden die Spane zu einer dreischichti- 
gen Matte geschiittet, vorverdichtet und bei 2 00^0 zu einer 
10 Platte gepreSt. 

Die erhaltene Spanplatte zeigte eine homogene, brillante, 
lichtechte Grunfarbung. 

15 2.2. Herstellung einer grtin gefarbten Spanplatte mit isocyanat- 
gebundener Mittelschicht 

Die Deckschichtspane wurden analog zu 2 . 1 beleimt. Die Mit- 
telschichtspane wurden mit 3,5 Gew.-% Isocyanat (MDI) , das 
unmittelbar vor der Beleimung in Wasser (Gew. -Verhaltnis 
1:1) emulgiert wurde, beleimt. Getrennt davon ^^rden den 
Mittelschichtspanen 0,3 Gew.-% der Farbmittelzubereitung 
Nr. 1.1, 0,8 Gew.-% der Paraf f in-Dispersi«on und 4 Gew.-% 
Wasser zugemischt. 



Nach der Beleimung wurden die Spane zu einer dreischichti- 
gen Matte geschUttet, vorverdichtet und bei 200°C zu einer 
Platte gepreSt. 

Die erhaltene Spanplatte zeigte eine homogene, brillante, 
lichtechte Grtinf arbung . 



2.3. Herstellung einer rot gefSrbten Spanplatte 

3S Es wurde der Leimansatz aus Tabelle 1 verwendet, wobei dem 

Ansatz fur die Mittelschichtspane 1,8 Gew.-Tle. und dem An- 
satz fiir die Deckschichtspane 1,5 Gew.-Tle. der Farbmittel- 
zubereitung Nr. 1.2 zugegeben wurden. 

40 Nach der Beleimung wurden die Spane zu einer dreischichti- 

gen Matte geschtittet, vorverdichtet und bei 200°C zu einer 
Platte gepreSt. 



Die erhaltene Spanplatte zeigte eine homogene, brillante, 
45 lichtechte Rotf arbung. 
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2.4. Herstellxing einer blau gefarbten Spanplatte 

Es wurde der Leimansatz aus Tabelle 1 verwendet, wobei dem 
Ansatz fur die Mittelschichtspane 2,4 Gew.-Tle. und dem An- 
5 satz fur die DeckschichtspSne 2.0 Gew.-Tle. der Farbmittel- 

zvibereitxmg Nr. 1.4 zugegeben wurden. 

Nach der Beleimung wurden die Spane zu einer dreischichti- 
gen Matte geschattet, vorverdichtet und bei 200°C zu einer 
10 Platte geprelSt. 

Die erhaltene Spanplatte zeigte eine homogene, brillante, 
lichtechte BlaufSrbung. 

15 2.5. Herstellung einer schwarz gefarbten, leitfShigen Spanplatte 
Es wurde der Leimansatz aus Tabelle 2 verwendet. 



Mach der Beleimung wurden die SpSne zu einer dreischichti- 
gen Matte geschUttet, vorverdichtet und bei 200°C zu einer 
Platte gepreSt. 



Die erhaltene Spanplatte zeigte eine homo&ene, brillante, 
lichtechte Schwarz farbung und hatte einen spezifischen 
25 Durchgangswider stand von 3 x IQS Qcm sowie einen Ober- 

f lachenwiderstand von 4 x 10^ Qcm. 

3.. Herstellung von gefarbten MDF-Platten 



Ftlr die Herstellung der MDF-Platten wurden, soweit nicht 
anders angegeben, die in Tabelle 3 und 4 aufgefOhrten Leim- 
ansatze verwendet : 



Tabelle 3 



40 



Harnstof f-Melamin-Formaldehyd- 
harz, 66,5%ig in Wasser 


100,0 Gew.-Tle. 


Paraffin-Dispersion, 60%ig in 
Wasser 


4,0 Gew.-Tle. 


Farbmittelzubereitung und 
Wasser 


54,3 Gew.-Tle. 






Festharzgehalt der Flotte 


42% 


Festharz/atro Fasem 


14% 


Flotte auf 100 kg atro Fasern 


33,3 kg 



BASF Aktiengesellscliaf t 



Tabelle 4 



20010935 



21 



PF 0000053976 DE 



10 




15 



20 



25 



30 




35 



40 



45 



H T-Ti s t o f f -Me 1 ami n- F o rma 1 dehy d- 
harz, 66,5%ig in Wasser 


100,0 Gew.-Tle. 


Paraffin-Dispersion, 60%ig in 
Wasser 


4,0 Gew.-Tle. 


Farbmittelzubereitung Nr. 1.5 


19,0 Gew.-Tle. 


Wasser 


35,3 Gew.-Tle. 






Festharzgehalt der Flotte 


42% 


Festharz/atro Fasern 


14% 


Flotte auf 100 kg atro Fasern 


3 3,3 kg 



3.1. Herstellung einer schwarz gefarbten I4DF-Platte 

Dem Leimansatz aus Tabelle 3 wurden 19,0 Gew.-Tle. der 
Farbmittelzubereitxang Nr. 1.3 zugegeben. 

Die beleimten Fasern vmrden anschlieSend in einem Trockner 
auf eine Feuchte von ca. 8 Gew.-% getrocknet, zu einer 
Matte geschattet, vorverdichtet und bei 220°C zu einer 
Platte gepreSt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine homo'gene, brillante, 
lichtechte Schwcirzf arbxing . 



3.2. Herstellimg einer schwarz gefSrbten, isocyanatgebundenen 
MDF-Platte 

Die Fasern wiirden mit 3,5 Gew.-% Isocyanat (MDI) , das un- 
mittelbar'vor der Beleimung in Wasser (Gew. -Verhaltnis 1:1) 
emulgiert wurde, beleimt . Getrennt davon wurden den Fasern 
4 Gew.-% der Farbmittelzubereitung Mr. 1-3 und 0,8 Gew.-% 
der Paraffin-Dispersion zugemischt . 

Die beleimten Fasern wurden anschlieSend in einem Trockner 
auf eine Feuchte von ca. 8 Gew.-% getrocknet, zu einer 
Matte geschilttet, vorverdichtet und bei 220''C zu einer 
Platte gepreSt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine homogene, brillante, 
lichtechte Schwarzfarbung. 

3.3. Herstellung einer blau gefarbten MDF-Platte 



Dem Leimansatz aus Tabelle 3 wurden 4.7 Gew.-Tle. der Farb- 
mittelzubereitung Nr. 1.4 zugegeben. 
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Die beleimten Fasem wurden anschlieSerid in einem Trockner 
auf eine Feuchte von ca. 8 Gew.-% getrocknet, zu einer 
Matte geschuttet, vorverdichtet xind bei 220°C zu einer 
Platte geprefit. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine homogene, brillante, 
lichtechte BlaufSrbung. 

3.4. Herstellung einer rot gefarbten I-IDF-Platte 

10 

Dem Leimansatz aus Tabelle 3 wurden 4,7 Gew.-Tle. der Farb- 
mittelzubereitung Nr. 1.2 zugegeben. 

Die beleimten Fasern '/mrden anschlieSend in einem Trockner 
15 auf eine Feuchte von ca. 8 Gew.-% getrocknet, zu einer 

Matte geschuttet, vorverdichtet und bei 220°C zu einer 
Platte geprefit. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine homogene, brillante, 
20 lichtechte Rotfarbung. 

3.5. Herstellung einer grOn gefarbten MDF-Platte 

Dem Leimansatz aus Tabelle 3 wurden 2,4 Gew.-Tle. der Farb- 
25 mittelz\ibereit\ing Nr. 1.1 zugegeben. 

Die beleimten Fasern wurden anschlieSend in einem Trockner 
auf eine Feuchte von ca. 8 Gew.-% getrocknet, zu einer 
Matte geschtittet, vorverdichtet \ind bei 220''C zu einer 
30 Platte gepreBt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine homogene, brillante, 
lichtechte GrOnf Srbxing . 

35 3.6. Herstellung einer blau-schwarz-marmorierten MDF-Platte 

Analog zu 3 . 1 und 3.3 beleimte und getrocknete Fasern wur- 
den im Schaufelmischer im GewichtsverhSltnis Blau : Schwarz 
= 3:1 gemischt, dann zu einer Matte geschtitt.et, vorver- 
40 dichtet uad bei 220°C zu einer Platte gepreSt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine blau-schwarze Marmo- 
rierung. 



45 
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3.7. Herstellung einer schichtweise blau-schwarz eingefarbten 
MDF-Platte 

Analog zu 3 . 3 beleimte und gefcrocknete blau gefarbte Spane 
wurden zu einer Matte geschuttet und kalt vorverdichtet . 
Darauf wurden analog zu 3 . 1 beleimte und getrocknete 
schwarz gefarbte Fasem geschUttet und ebenfalls vorver- 
dichtet. Die Matten wurden dann bei 220°C zu einer Platte 
gepreSt . 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte.auf der einen Seite eine 
homogene, brillante Blaufarbung und auf der anderen Seite 
eine homogene, brillante Schwarzf arbung . 

15 3.8. Herstellung einer blau-schwarz-marmoriarten MDF-Platte 

Analog zu 3.1 und 3.3 beleimte und getrocknete Fasern wur- 
den im Schaufelmischer im GewichtsverhSltnis Blau : Schwarz 
= 3:1 gemischt, dann zu einer Matte geschiittet, vorver- 
20 dichtet und bei 220°C zu einer Platte gepreiSt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine blau-schwarze Marmo- 
rierung . 

25 3.9. Herstellung einer blau-griin-rot-marmorierten MDF-Platte 

Analog zu 3.3, 3.4 und 3.5 beleimte und getrocknete Fasern 
wurden im Schaufelmischer im Gewichts verbal tnis Blau : GrOn 
: Rot =1:1:1 gemischt, dann zu einer Matte geschattet, 
30 vorverdichtet und bei 220»C zu einer Platte gepreSt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine blau-griin-rote Marmo- 
rierung . 

35 3.10. Herstellung einer schwarz gefarbten, leitfShigen MDF-Platte 

Es wurde der Leimansatz aus Tabelle 4 verwendet. 

Die beleimten Fasern wurden anschlielSend in einem Trockner 
40 auf eine Feuchte von ca. 8 Gew.-% getrocknet, zu einer 

Matte geschuttet, vorverdichtet und bei 220°C zu einer 
Platte gepreSt. 

Die erhaltene MDF-Platte zeigte eine homogene, brillante, 
45 lichtechte Schwarzf arbung und hatte einen Oberf lachenwider- 

stand von 1,3 x 10^ Qcm. 
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Verwendung von pigment- und f arbstof f enthaltenden Zubereitungen 
zur dekorativen Einfarbvmg von Holzwerkstof f en 

5 Zusainmenf assung 

Verwendung von fliissigen Farbmittelzubereitungen, die mindestsns 
ein Pigment und, bezogen auf das Pigment, 0,5 bis 10 Gew.-% mxn- 
destens eines Farbstoffs enthalten, zur dekorativen Einfarbung 
10 von Holzwerkstof fen. 
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